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Ist das Rohteil in die Anlage geladen,
priift der Roboter dessen genaue Lage
und seine tatsachlichen Dimensionen,
bevor der Schneidevorgang beginnt.
Durch dieses Abtasten kénnen nicht
nur Walztoleranzen im Material kom-
pensiert werden, das Gerit setzt so
auch nach Unterbrechungen im Brenn-
prozess sofort wieder an der zuletzt
bearbeiteten Position an.

Die immer einsetzbare Anlage

Die Anlage selbst besteht aus Plasma-
quelle, Roboterarm und Plasmabren-
ner. Durch seine 6-Achs-Konstruktion
kann der Arm jede gewiinschte Stel-
lung zum Werkstiick einnehmen.
Gleichzeitig ist das flexible Gerit so
robust ausgelegt, dass es auch rund um
die Uhr im Einsatz sein kann.

Hat der Arm die richtige Position,
erzeugt der Brenner einen Lichtbo-
gen, wodurch 30.000°C heiBes Plasma
gebildet wird, das miihelos mit einer
Laser-dhnlichen Prézision durch den
Stahl schneidet. Eine Druckluftzulei-
tung bldst die dabei entstehende Schla-
cke direkt aus. Bearbeitet werden die
Werkstiicke in einem Arbeitshereich
von ca. 1 m’ Fliche. Eine speziell kali-
brierte Messrollenmechanik, die eine
maximale Abweichung von 1 mm tiber
die gesamte Lange des Werkstiicks
garantiert, bewegt das Bauteil nach
Anweisung der Software durch diesen
Bereich.

Sowohl I-Trager, Winkel, Recht-
eck-und Quadratrohre als auch Flach-
material lassen sich mit dem Brenn-
roboter bearbeiten, wobei das Mate-
rial standardméBig 32 mm dick bezie-
hungsweise mit einem Upgrade sogar
51 mm dick sein darf. Das versichern
die Anbieter. Die Anwendungsmog-
lichkeiten reichen von Lingsschnit-
ten, etwa zur Herstellung von T-Tri-
gern, liber Gehrungsschnitte und Aus-
klinkungen bis zu Rundldchern, Schlit-
zenund zur SchweiBnahtvorbereitung.
Auch alle Arten von Markierungen -
Text, Zahlen oder Konstruktionszei-
chen - kénnen eingebrannt werden.

Innovation als Tradition
,2Damit ist es zum ersten Mal moglich,
alle Produktionsaufgaben ohne mecha-

nische Komponenten wie Bohr-, Stanz-
oder Markiereinheit mit nur einer
Maschine zu erledigen®, erklért IBB-
Geschiftsfiihrer Klaus Stamm seine
Entscheidung fiir die Anlage. Das
Unternehmen legt schon lange Wert
auf fortschrittliche Technologien: So
wurde u.a. 1993 einer der ersten Aus-
klinkroboter Deutschlands in Bonnig-
heim installiert, der anders als dama-
lige Sége-Bohr-Systeme bereits Aus-
klinken und Ablidngen in einem
Arbeitsgang zusammenfasste.

Der neue Brennroboter kann jetzt
sogar die Aufgaben von bis zu sieben
Einzelanlagen tibernehmen: Bohrma-
schine, Winkelbearbeitungsanlage,
Bandsége, Markiersystem, Platten-/
Flachmaterialbearbeitungslinie und
Ausklink-Maschine. ,Besonders von
Vorteil fiir uns ist, dass alles auf einer
Anlage gemacht wird. Dadurch redu-
zieren sich die Transportzeiten enorm
oder entfallen ganz, so Klaus Stamm.

Musterversuche anhand der bis-
herigen und der geplanten Produkti-
onsabldufe hitten Zeiteinsparungen
von 50 Prozent und mehr ergeben.
»Jenach Komplexitit des Werkstiicks
wird die Bearbeitungsdauer um min-
destens 20 bis 25 Prozent verkiirzt.
Notwendige Verlagerungen des Bau-
teils tibernimmt der Roboter automa-
tisch. Bei Rechteckrohren wird bei-
spielsweise nach der dreiseitigen Bear-
beitung das Werkstiick gedreht und
fir die weiteren Arbeitsschritte von
oben oder von den Seiten wieder exakt
ausgerichtet. Dadurch wird zudem
vermieden, dass herabtropfende Schla-
ckereste den Brennerkopf beschadi-
gen.

Zwei dltere Maschinen, eine Sége-
Bohr-StraBe und eine Brenn-Bohran-
lage, konnten bei IBB durch den neuen
Roboter ausgemustert werden. Spe-
zielle Umbauten der Werkshalle waren
nicht nétig, heiBt es. Auch das Einler-
nen sei dank der benutzerfreundli-
chen Software und der ausfiihrlichen
Handbiicher sehr schnell gegangen,
berichtet Klaus Stamm. Nach einem
zweimonatigen Testbetrieb sei der
Plasma-Brennroboter inzwischen voll-
standig in den Fertigungsablauf inte-
griert. O]

TECHNIK

Der neue Plasma-
Brennroboter der
IBB Bénnigheim
GmbH + Co. KG ist
der erste dieser
Maschinengenera-
tion in Europa und
ersetzt nach Her-
stellerangaben bis
zu sieben Einzelge-
rate.

Eine 6-Achs-Kon-
struktion gibt dem
Roboterarm maxi-
malen Bewegungs-
spielraum. Dadurch
kann die Stellung
des Plasmabren-
ners zum Werk-
stiick je nach Anfor-
derung flexibel und
exakt verandert
werden.

Das 30.000°C
heiBe Plasma
erreicht eine
Schnittprézision
ahnlich einem
Laser. Ein Druckluft-
gebldse entfernt die
entstehende Schla-
cke sofort, meldet
der Hersteller wei-
ter.

Der Vorschub des
Materials in die
Brennkammer {iber
eine Messrollenme-
chanik wird durch
die Software der
Anlage gesteuert.
Die Toleranz iiber
die gesamte Werk-
stiicklange liegt
dabei bei unter

1 mm.

Der Brennroboter
erzeugt in einem
Arbeitsgang Rund-
und Léngslocher
unterschiedlicher
Durchmesser, Geh-
rungsschnitte, Aus-
klinkungen sowie
Markierungen. Die
Bearbeitungszeit
kann sich dadurch
um {ber 50 Prozent
reduzieren.

Quellen, 5: Industriebau Bonnigheim GmbH + Co. KG
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