Partner for progress

Kiwa GmbH
MPA Berlin-Brandenburg

Prufungsbescheinigung fiur Bediener oder Einrichter von
SchweiBeinrichtungen

WPS-Nr, Lotter LAK 23-B500-00 Priifstelle: Kiwa GmbH
Name des Schweillers: Kalincsak ZSolt MPA Berlin-Brandenburg
Legitimation: 067402DA Prifnummer: W 626/ 2015
Art der Legitimation Personalausweis
Geburtsdatum u. —ort: 20.12.1971 in Kisvasda (Ungarn)
Arbeitgeber: Gebr. Lotter AG, Ludwigsburg Foto
Vorschrift / Priifnorm: DIN EN ISO 14732 : 2013-12 (falls notig)
Fachkunde: bestanden / nicht gepriift
Prozess-Angaben Priifstiick Geltungsbereich
Schweilprozess: 23 Kreuzungsstolt nach Bild 2 | Werkstoffe: B500B nach DIN 488
(Widerstandsbuckelschweifien) gemal DIN EN ISO 17660-2 | Durchmesser 6-14mm
Schweileinrichtung: Zusatzwerkstoff: -
MEP PERFORM_C+P
Randbewehrung

Der Qualifizierung liegt zugrunde:
Name, Datum und Unterschrift

- SchweiBverfahrensprifung nach 4.1 a) [ ] ! -
- Schweilltechnische Priifung vor Fertigungsbeginn 1 g
nach 4.1 b)

- Standardprufstlick nach ISO 9606 nach 4.1 ¢) [
- Fertigungs- oder Stichprobenpriifung nach 4.1 d) |

Ergebnisse der Prifung fur die Qualifizierung
siehe Prifbericht BSt 590 / 2015

Datum des Schweil3ens:
Ort: Ludwigsburg

gultig bis: 25.11.2017
Art der Verlangerung der Qualifikation: gemaR 5.3 a) Der Bediener oder Einrichter fiir die Schwei3einrichtung
muss alle 6 Jahre emeut gepriift werden.

Bestatigung der Gilltigkeit alle 6 Monate geman 5.2

Datum: Unterschrift Stellung oder Titel
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Partner for progress

Kiwa GmbH
MPA Berlin-Brandenburg

Priifungsbescheinigung fiir Bediener oder Einrichter von

SchweiBeinrichtungen

WPS-Nr. Lotter LAK 23-B500-00 Priifstelle: Kiwa GmbH
Name des Schweillers: Barabas Endre MPA Berlin-Brandenburg
Legitimation: 354436LA Prifnummer: W 625/ 2015
Art der Legitimation Personalausweis
Geburtsdatum u. —ort: 20.12.1971 in Kisvasda (Ungarn)
Arbeitgeber: Gebr. Lotter AG, Ludwigsburg Foto
Vorschrift / Prifnorm: DIN EN ISO 14732 : 2013-12 (falls notig)
Fachkunde: bestanden / nicht gepriift

Prozess-Angaben Priifstiick Geltungsbereich

Schweillprozess: 23

(Widerstandsbuckelschweifllen) gemal DIN EN ISO 17660-2 | Durchmesser 6-14mm
Schweileinrichtung: Zusatzwerkstoff: -
MEP PERFORM_C+P

Randbewehrung

Kreuzungsstof} nach Bild 2 Werkstoffe: B500B nach DIN 488

nach 4.1 b)

Der Qualifizierung liegt zugrunde:

Name, Datum und Unterschrift .
- Schweillverfahrenspriifung nach 4.1 a) [ 1
- Schweilitechnische meung vor Fenigungsbeginn HOfer 16 1 1 2015 ~

- Standardprifstiick nach ISO 9606 nach 4.1 c)
- Fertigungs- oder Stichprobenprifung nach 4.1 d)

Ergebnisse der Priifung fir die Qualifizierung
siehe Priifbericht BSt 590 / 2015
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Ort: Ludwigsburg

gultig bis: 25.11.2017

Art der Verlangerung der Qualifikation: gemaR 5.3 a) Der Bediener oder Einrichter fiir die Schweileinrichtung
muss alle 6 Jahre emeut gepriift werden.

Bestatigung der Giiltigkeit alle 6 Monate gemaf 5.2

Datum:

Unterschrift Stellung oder Titel
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Partner for progress

Kiwa GmbH
MPA Berlin-Brandenburg

Prufungsbescheinigung fiir Bediener oder Einrichter von

Schweilleinrichtungen

WPS-Nr. Lotter LAK 23-B500-00 Prifstelle: Kiwa GmbH
Name des Schweillers: Nemeth Attila MPA Berlin-Brandenburg
Legitimation: 692768MA Prifnummer. W 624 /2015
Art der Legitimation Personalausweis
Geburtsdatum u. —ort: 22.09.1976 in Papa (Ungarn)
Arbeitgeber: Gebr. Lotter AG, Ludwigsburg Foto
Vorschrift / Prisfnorm: DIN EN ISO 14732 : 2013-12 (falls notig)
Fachkunde: bestanden / nicht gepriift
Prozess-Angaben Priifstiick Geltungsbereich
Schweilprozess: 23 Kreuzungssto nach Bild 2 | Werkstoffe: B500B nach DIN 488
(Widerstandsbuckelschweiften) gemal DIN EN ISO 17660-2 | Durchmesser 6-14mm
Schweilteinrichtung: Zusatzwerkstoff: -
MEP PERFORM_C+P
Randbewehrung

nach 4.1 b)

Der Qualifizierung liegt zugrunde:
- Schweilverfahrensprifung nach 4.1 a) [ 1 '
- Schweiltechnische Priifung vor Fertigungsbeginn [ 1| Héfer. 16.11.2015 i}

- Standardpriifstiick nach 1SO 9606 nach 4.1 ¢)
- Fertigungs- oder Stichprobenpriifung nach 4.1 d)

Ergebnisse der Priifung fiir die Qualifizierung
siehe Prifbericht BSt 590 / 2015

Name, Datum und Unterschrift

Ort: Ludwigshurg

ultig bis: 25.11.2017

Art der Verlangerung der Qualifikation: gemaR 5.3 a) Der Bediener oder Einrichter fiir die Schweieinrichtung
muss alle 6 Jahre emneut geprift werden.

Bestatigung der Giiltigkeit alle 6 Monate gemaR 5.2

Datum:

Unterschrift Stellung oder Titel
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Partner for progress

Kiwa GmbH
MPA Berlin-Brandenburg

Prifungsbescheinigung fiir Bediener oder Einrichter von
SchweiReinrichtungen

WPS-Nr. Lotter LAK 23-B500-00 Prifstelle: Kiwa GmbH
Name des Schweilters: Forgo Peter MPA Berlin-Brandenburg
Legitimation: 913408AA Prifnummer: W 627 / 2015
Art der Legitimation Personalausweis
Geburtsdatum u. —ort: 10.03.1981 in Debrecen
Arbeitgeber: Gebr. Lotter AG, Ludwigsburg Foto
Vorschrift / Priffnorm: DIN EN ISO 14732 : 2013-12 (falls nétig)
Fachkunde: bestanden / nicht geprift

Prozess-Angaben Priifstiick Geltungsbereich

Schweillprozess: 23

KreuzungsstoR nach Bild 2 Werkstoffe: B500B nach DIN 488

(Widerstandsbuckelschweiften) gemal DIN EN I1SO 17660-2 | Durchmesser 6-14mm
Schweilleinrichtung: Zusatzwerkstoff: -
MEP PERFORM_C+P

Randbewehrung

nach 4.1 b)

Der Qualifizierung liegt zugrunde:

- Schweillverfahrenspriifung nach 4.1 a)
- Schweilitechnische Prifung vor Fertigungsbeginn

- Standardprifstiick nach ISO 9606 nach 4.1 c)
- Fertigungs- oder Stichprobenprifung nach 4.1 d)

Ergebnisse der Priifung fir die Qualifizierung
siehe Prifbericht BSt 590 / 2015

Name, Datum und Unterschrift

Hdofer, 16.

Datum des S: 26.08.2015

Ort: Ludwigsburg

giiltig bis: 25.11.2017

Art der Verlangerung der Qualifikation: geman 5.3 a) Der Bediener oder Einrichter fiir die Schweilleinrichtung
muss alle 6 Jahre emeut gepriift werden.

Bestétigung der Gilltigkeit alle 6 Monate gemaR 5.2

Datum:

Unterschrift

Stellung oder Titel




